


de

Gleitringdichtung, die
hydrostatische Dichtung
oder die Elastomer- bzw.
sPlastomerdichtung®.
Diese Kombination er-
moglicht es, punktgenau
auf die Anwenderanfor-
derungen von Medien,
Betriebs- und Prozess-
parametern einzugehen.
Auf dieser Basis wird fur
jeden Medien-Kanal die
dafiir am besten geeig-
nete Dichtungstechnik
eingesetzt. Wenn es er-
forderlich ist, lassen sich
auch alle drei Dichtungs-
technologien in einem
Gehause kombinieren.
Um zu diesem Ziel zu
gelangen, steht zu Be-
ginn das gemeinsame
Gesprach zwischen
Hersteller und Verwen-
der mit der Festlegung
der benétigten Medien
und Betriebsdaten. Ganz
wichtig ist auch, Kennt-
nis der Prozessablaufe
zu erhalten, z.B. wann
welches Medium druck-
beaufschlagt ist. Davon
ausgehend konstruiert
Deublin als Spezialist fUr
die richtige Auswahl der
Dichtungstechnik eine
anwendungsspezifische
Losung. Je nach Anfor-
derung kann die Dreh-
durchfiihrung dann eine
einzelne Dichtungstech-
nik beinhalten, aber eben
auch alle drei.
Zielkriterien beeinflussen
die Auswahl der pas-
senden Dichtungstech-
nologie, wobei haufig
die Verlangerung der
Lebensdauer einer Dreh-
durchfihrung Prioritat
hat. MaBgeblich ist aber
auch z.B. der Tempe-
ratureinfluss auf das
Gesamtsystem. Aufgabe
zeitgemaBer Losungen
ist, in beiden Disziplinen
hervorragende Werte
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aufzuweisen, das heif3t
lange Standzeiten bei
geringer Temperaturent-
wicklung.

Bei Deublin finden Kon-
strukteure und Anwender
eine groBe Auswahl an
bestehenden Drehdurch-
flihrungen fir Mehrwege-
Anwendungen, die sich
in vielen Fallen bereits
als technische Grundlage
anbieten und direkt ein-
fach ,passen”. Darlber
hinaus lassen sich beste-
hende Baureihen auf die
speziellen Anforderun-
gen adaptieren. Und zu
guter Letzt stehen noch
modulare Baureihen zur
Verfiigung. Mit diesem
Hintergrund erhalt der
Verwender einen um-
fanglichen ,Baukasten®,
um adaquate Lésungen
zu finden.

Aktuelles Beispiel: Ein
Hersteller von Werkzeug-
maschinen hat sich dazu
entschieden, in Eigenre-
gie Tische fur die simul-
tane Fras-/Drehbearbei-
tung fUr Drehzahlen von
20 min"! bis 1.000 min~’
zu konstruieren und
fertigen. Dazu wurden
DrehdurchfUhrungen fur
3 bis 10 Kanéle bend-
tigt. Je nach Bedarf

des Tisch-Verwenders
werden Hydraulik oder
Pneumatik flir Spann-
und Losefunktionen im
Stillstand sowie unter
Rotation verlangt. Dazu
kommen Funktionen wie
Anlagenkontrolle oder
Reinigen des Tisches mit
KUhlschmiermittel oder
Druckluft. Auch Kanéle
fur Vakuum kénnen reali-
siert werden.

Auf der Basis einer
standardisierten Schnitt-
stelle wurde hierzu eine
Lésung erarbeitet, die
fur alle Varianten einheit-

lich ist. Der besondere
Vorteil liegt darin, dass
die Festlegung auf die
tatsachliche Kanalan-
zahl keinen Einfluss auf
die Schnittstelle hat.
Dadurch ist der Ma-
schinenhersteller in der
Lage, auf eine Veran-
derung der Kanalbele-
gung flexibel reagieren
zu kénnen. Deublin hat
somit eine vereinfachte
Grundkonstruktion der
Tisch-Baureihe ermég-
licht.

Darlber hinaus ergeben
sich gerade flUr Zerspa-
ner noch weitere Vorteile
wie eine hdhere Produk-
tivitat und Integration
verschiedener Funktio-
nen unter Rotation.

Das betrifft sowohl das
reine Drehen, wo die
Drehdurchfihrung die
Werkstiickspindel und
eventuell Adapter mit
den Medien versorgt,
als auch bei Fras-Dreh-
Operationen, bei denen
die Drehdurchfihrung
die Paletten- und Werk-
stlickspanner mit Medi-
en versorgt. Hier kann
mit der Hybrid-Serie die
Drehzahl und damit die
Schnittgeschwindigkeit
erhoht werden. Des
Weiteren konnen mit der
Hybrid-Serie verschie-
dene Anwendungsfunk-
tionen von Drehtischen
wie Spann- und Ldése-
funktion, Anlagenkon-
trolle und Reinigen des
Tisches bei Drehzahlen
bis tiber 1.000 min"'
realisiert werden.

Durch die kompakte
Integration dieser Funk-
tionen werden weitere
Raume zur Effizienz-
und Produktivitéatsstei-
gerung fur Maschinen-
hersteller und Anwender
eroffnet.






