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Modell eines Drehtisches mit Deublin-Hybrid-Drehdurchfiihrung

Mehrwege-Drehdurchfithrungen mit kombinierten Dichtungstechnologien erh6hen Automatisierungsgrad

Fir komplexe Aufgabenstellungen geeignet

In der Werkzeugmaschine findet sich bei der spanenden Bearbeitung immer haufiger die Aufgabe, mehr
als nur ein Medium in ein rotierendes Maschinenteil ein-/aus- oder durchzufiihren. Diese Anforderung
kommt aus der Dreh- und Frasbhearbeitung sowie aus der kombinierten Dreh-/Frasbearbeitung und schlief3t
alle Bearbeitungsachsen ein. Mit seiner Hybrid-Serie stellt der Drehdurchfiihrungshersteller Deublin dazu

eine neue Generation von Mehrwege-Drehdurchfiihrungen vor.

Frank Reimold, Vertriebsleiter Deutschland, Deublin, Mainz, und Jérn Jacobs, Fachjournalist, Bad Camberg

Is 2-Kanal-Drehdurchfiihrung wird diese Produktgruppe schon

langer, insbesondere im Bereich Spanntechnik und Kihlfunk-
tion, fir die Medien Hydraulik, Druckluft und Kihlschmiermittel ein-
gesetzt. Ein gutes Beispiel ist die bewahrte Serie 2620, mit der der
Hersteller seit Jahren ein praferierter Lieferant ist. Trotzdem wurde
eine Neuentwicklung in Angriff genommen, da die Anforderungen
der Anwender heute immer komplexer werden. So gehen Drehzah-
len im 2-Kanal-Bereich bereits tber 10.000 min™, aber auch im
Mehrwegebereich von drei Kandlen und mehr verlangen Anwender
und Konstrukteure aktuell Drehzahlen von 5000 min und héher bei
gleichzeitigen Drlicken flr Hydraulik bis zu 250 bar oder Druckluft
bis zu 10 bar auch unter Rotation.
Die Anwendungen sind hierbei breit gestreut: Anfragen kommen
sowohl aus dem Bereich Spanntechnik bei der spanenden Bearbei-
tung, aber auch Maschinenhersteller fragen immer haufiger nach
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komplexen Mehrwege-Drehdurchfiihrungen. Deublin hat sich zur
Aufgabe gemacht, mit Drehdurchfihrungen auch Ideengeber fir
neue Maoglichkeiten im Bearbeitungsprozess zu sein. Medienversor
gungen, die bisher nur im Stillstand oder bei geringer Drehzahl vor
genommen werden konnten, kénnen jetzt unter maximaler Dreh-
zahl erfolgen. Diese Entwicklung erhoht den Automatisierungsgrad
und damit die Produktivitat des Gesamtsystems.

Kombination von Dichtungstechnologien

Der Technologiesprung wurde maglich, weil in den neuen Hybrid-
Baureihen Dichtungstechnologien kombiniert werden, sei es die
Gleitringdichtung, die hydrostatische Dichtung oder die Elastomer
bzw. Plastomerdichtung. Diese Kombination ermdglicht es, punkt-
genau auf die Anwenderanforderungen von Medien, Betriebs- und
Prozessparametern einzugehen. Auf dieser Basis wird flr jeden
Medienkanal die daflir am besten geeignete Dichtungstechnik ein-
gesetzt. Wenn es erforderlich ist, lassen sich auch alle drei Dich-
tungstechnologien in einem Gehaduse kombinieren.
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2-Wege-Drehdurchfiihrungen der Serie 2620 fiir verschiedene
Medien mit unterschiedlichem Flanschdurchmesser

Um zu diesem Ziel zu gelangen, steht zu Beginn das gemeinsame
Gesprach zwischen Hersteller und Anwender mit der Festlegung
der bendtigten Medien und Betriebsdaten. Ganz wichtig ist auch,
Kenntnis der Prozessabldufe zu erhalten, z. B. wann welches Medi-
um druckbeaufschlagt ist. Davon ausgehend konstruiert Deublin als
Spezialist fUr die richtige Auswahl der Dichtungstechnik eine anwen-
dungsspezifische Lésung. Je nach Anforderung kann die Drehdurch-
flhrung dann eine einzelne Dichtungstechnik beinhalten, aber eben
auch alle drei.

Zielkriterien beeinflussen die Auswahl der passenden Dichtungs-
technologie, wobei haufig die Verldngerung der Lebensdauer einer
Drehdurchfliihrung Prioritdt hat. Mal3geblich ist aber auch z. B. der
Temperatureinfluss auf das Gesamtsystem. Aufgabe zeitgemaRer
Losungen ist, in beiden Disziplinen hervorragende Werte aufzuwei-
sen, d. h. lange Standzeiten bei geringer Temperaturentwicklung.
Bei Deublin finden Konstrukteure und Anwender eine groflde Aus-
wahl an bestehenden Drehdurchflihrungen fir Mehrwegeanwen-
dungen, die sich in vielen Fallen bereits als technische Grundlage
anbieten und direkt einfach passen. Darliber hinaus lassen sich be-
stehende Baureihen auf die speziellen Anforderungen adaptieren.
Und zu guter Letzt stehen noch modulare Baureihen zur Verfligung.
Mit diesem Hintergrund erhélt der Verwender einen umfanglichen
Baukasten, um adéquate Losungen zu finden.

Drehdurchfiihrungen fiir drei bis zehn Kanale
Aktuelles Beispiel: Ein Hersteller von Werkzeugmaschinen hat sich
dazu entschieden, in Eigenregie Tische flr die simultane Frés-/Dreh-
bearbeitung flir Drehzahlen von 20 bis 1000 min™ zu konstruieren
und zu fertigen. Dazu wurden Drehdurchfiihrungen flr drei bis zehn
Kanéle bendtigt. Je nach Bedarf des Tischverwenders werden Hy-
draulik oder Pneumatik fir Spann- und Losefunktionen im Stillstand
sowie unter Rotation verlangt. Dazu kommen Funktionen wie Anla-
genkontrolle oder Reinigen des Tisches mit Kihlschmiermittel oder
Druckluft. Auch Kanéle fir Vakuum koénnen realisiert werden.
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4-Wege-Drehdurchfiihrung der Serie 1379 fiir die
Nutzung zweier Medien ohne Kreuzkontamination
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Deublin-Hybrid-Drehdurchfiihrung,
Modell als 7-Wege-Durchfiihrung

Auf der Basis einer standardisierten Schnittstelle wurde hierzu eine
Losung erarbeitet, die fir alle Varianten einheitlich ist. Der besonde-
re Vorteil liegt darin, dass die Festlegung auf die tatsachliche Kanal-
anzahl keinen Einfluss auf die Schnittstelle hat. Dadurch ist der
Maschinenhersteller in der Lage, auf eine Veranderung der Kanalbe-
legung flexibel reagieren zu konnen. Deublin hat somit eine verein-
fachte Grundkonstruktion der Tischbaureihe ermadglicht.

Dariber hinaus ergeben sich gerade flir Zerspaner noch weitere Vor-
teile wie eine hohere Produktivitat und Integration verschiedener
Funktionen unter Rotation. Das betrifft sowohl das reine Drehen,
wo die Drehdurchfiihrung die Werkstlckspindel und eventuell Adap-
ter mit den Medien versorgt, als auch Fras-Dreh-Operationen, bei
denen die Drehdurchfiihrung die Paletten- und Werkstlickspanner
mit Medien versorgt. Hier kann mit der Hybrid-Serie die Drehzahl
und damit die Schnittgeschwindigkeit erhoht werden. Des Weiteren
kénnen mit der Hybrid-Serie verschiedene Anwendungsfunktionen
von Drehtischen wie Spann- und Lésefunktion, Anlagenkontrolle
und Reinigen des Tisches bei Drehzahlen bis tiber 1000 min™ reali-
siert werden. Durch die kompakte Integration dieser Funktionen
werden weitere Rdume zur Effizienz- und Produktivitatssteigerung
fir Maschinenhersteller und Anwender eroffnet. bec

www.deublin.eu

Detaillierte Informationen zu den Mehrwege-

Drehdurchfiihrungen:
KIEM INFO

hier.pro/rGXml
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