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Losuny fur komplexe
Aufgahenstellungen

Drehtisch mit Deublin Hybrid Drehdurchfihrung.

In der Werkzeugmaschine findet
sich bei der spanenden Bearbei-
tung immer hdufiger die Aufgabe,
mehr als nur ein Medium in ein
rotierendes Maschinenteil ein-/
aus oder durchzufiihren. Diese
Anforderung kommt aus der
Dreh- und Frasbearbeitung sowie
aus der kombinierten Dreh-/Frés-
bearbeitung und schliesst alle Be-
arbeitungsachsen ein.

Als 2-Kanal-Drehdurchfiih-
rung wird diese Produktgrup-
pe schon ldnger insbesondere
im Bereich Spanntechnik und
Kiihlfunktion fiir die Medien
Hydraulik, Druckluft und Kiihl-
schmiermittel eingesetzt. Ein gu-
tes Beispiel ist die bewdhrte Serie
2620, mit der der Hersteller seit
Jahren ein praferierter Lieferant
ist.
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Trotzdem wurde eine Neu-
entwicklung in Angriff genom-
men, da die Anforderungen der
Anwender heute immer kom-
plexer werden. So gehen im
2-Kanal-Bereich Drehzahlen be-
reits tber 10’000 min™, aber
auch im Mehrwegebereich von
drei Kandlen und mehr verlangen
Anwender und Konstrukteure
aktuell Drehzahlen von 5000
min~' und hoher bei gleichzeiti-
gen Driicken fiir Hydraulik bis
zu 250 bar oder Druckluft bis zu
10 bar auch unter Rotation.

Die Anwendungen sind hier-
bei breit gestreut: Anfragen kom-
men sowohl aus dem Bereich
Spanntechnik bei der spanenden
Bearbeitung, aber auch Maschi-
nenhersteller fragen immer hédu-
figer nach komplexen Mehrwege-
drehdurchfithrungen.  Deublin
hat sich zur Aufgabe gemacht, mit
Drehdurchfithrungen auch Ideen-
geber fiir neue Moglichkeiten im
Bearbeitungsprozess zu sein. Me-
dienversorgungen, die bisher nur
im Stillstand oder bei geringer
Drehzahl vorgenommen werden
konnten, konnen jetzt unter ma-
ximaler Drehzahl erfolgen. Dieser
Technologiesprung erhoht den
Automatisierungsgrad und damit
die Produktivitdit des Gesamt-
systems.

Drei in einem moglich

Der Technologiesprung wurde
moglich, weil in den neuen Hyb-
rid-Baureihen Dichtungstechno-
logien kombiniert werden, sei es
die Gleitringdichtung, die hydro-
statische Dichtung oder die Elas-
tomer- beziehungsweise «Plasto-
merdichtung». Diese Kombinati-
on ermoglicht es, punktgenau auf
die Anwenderanforderungen von
Medien, Betriebs- und Prozesspa-
rametern einzugehen. Auf dieser
Basis wird fiir jeden Medienkanal
die dafiir am besten geeignete
Dichtungstechnik eingesetzt.
Wenn es erforderlich ist, lassen
sich auch alle drei Dichtungstech-

nologien in einem Gehduse kom-
binieren.

Um zu diesem Ziel zu gelan-
gen, steht zu Beginn das gemein-
same Gesprach zwischen Herstel-
ler und Verwender mit der Fest-
legung der bendtigten Medien
und Betriebsdaten. Ganz wichtig
ist auch, Kenntnis der Prozessab-
laufe zu erhalten, zum Beispiel
wann welches Medium druckbe-
aufschlagt ist. Davon ausgehend
konstruiert Deublin als Spezialist
fiir die richtige Auswahl der Dich-
tungstechnik eine anwendungs-
spezifische Losung. Je nach An-
forderung kann die Drehdurch-
flihrung dann eine einzelne Dich-
tungstechnik beinhalten, aber
eben auch alle drei!

Zielkriterien beeinflussen die
Auswahl der passenden Dich-
tungstechnologie, wobei haufig
die Verlingerung der Lebens-
dauer einer Drehdurchfiihrung
Prioritdt hat. Massgeblich ist aber
auch zum Beispiel der Tempera-
tureinfluss auf das Gesamtsystem.
Aufgabe zeitgemdsser Losungen
ist, in beiden Disziplinen hervor-
ragende Werte aufzuweisen, das
heisst lange Standzeiten bei gerin-
ger Temperaturentwicklung.

Lisungen aus dem «Baukasten»
Bei Deublin finden Konstruk-
teure und Anwender eine grosse
Auswahl an bestehenden Dreh-
durchfithrungen fiir Mehrwege-
Anwendungen, die sich in vielen
Fillen bereits als technische
Grundlage anbieten und direkt
einfach «passen». Dariiber hinaus
lassen sich bestehende Baureihen
auf die speziellen Anforderungen
adaptieren. Und zu guter Letzt
stehen noch modulare Baureihen
zur Verfiigung. Mit diesem Hin-
tergrund erhdlt der Verwender
einen umfanglichen «Baukas-
ten», um addquate Losungen zu
finden.

Aktuelles Beispiel: Ein Her-
steller von Werkzeugmaschinen
hat sich dazu entschieden, in

Deublin-2620 2-Wege. \




Deublin-1379 4-Wege.

Eigenregie Tische fiir die simulta-
ne Frds-/Drehbearbeitung fiir
Drehzahlen von 20 bis 1000 min™
zu konstruieren und fertigen. Da-
zu wurden Drehdurchfiihrungen
fiir drei bis zehn Kandle bendtigt.
Je nach Bedarf des Tischverwen-
ders werden Hydraulik oder
Pneumatik fiir Spann- und Lose-
funktionen im Stillstand sowie
unter Rotation verlangt. Dazu
kommen Funktionen wie Anla-
genkontrolle oder Reinigen des
Tisches mit Kiihlschmiermittel
oder Druckluft. Auch Kanale fir
Vakuum konnen realisiert wer-
den. Auf der Basis einer standar-
disierten Schnittstelle wurde hier-
zu eine Losung erarbeitet, die fiir
alle Varianten einheitlich ist. Der
besondere Vorteil liegt darin, dass
die Festlegung auf die tatsachliche
Kanalanzahl keinen Einfluss auf
die Schnittstelle hat. Dadurch ist
der Maschinenhersteller in der
Lage, auf eine Veranderung der
Kanalbelegung flexibel reagieren
zu konnen. Deublin hat somit
eine vereinfachte Grundkons-
truktion der Tischbaureihe er-
moglicht.

Effizienz- und Produktivitits-
steigerung

Dartiber hinaus ergeben sich ge-
rade fiir Zerspaner noch weitere
Vorteile wie eine hohere Produk-
tivitdit und Integration verschie-
dener Funktionen unter Rotation.
Das betrifft sowohl das reine Dre-
hen, wo die Drehdurchfiihrung
die Werkstiickspindel und even-
tuell Adapter mit den Medien
versorgt, als auch bei Fras-
Dreh-Operationen, bei denen die
Drehdurchfithrung die Paletten-

Deublin Hybrid 7-Wege.

und Werkstiickspanner mit Me-
dien versorgt. Hier kann mit
der Hybrid-Serie die Drehzahl
und damit die Schnittgeschwin-
digkeit erhoht werden. Des Wei-
teren konnen mit der Hybrid-
Serie verschiedene Anwendungs-
funktionen von  Drehtischen
wie Spann- und Losefunktion,
Anlagenkontrolle und Reinigen
des Tisches bei Drehzahlen

bis tiber 1000 min™ realisiert
werden.

Durch die kompakte Integra-
tion dieser Funktionen werden
weitere Raume zur Effizienz- und
Produktivitatssteigerung fiir Ma-
schinenhersteller und Anwender
eroffnet.
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