Anlagen, Verfahren

In Werkzeugmaschinen miissen zunehmend mehrere Medien zugefiihrt werden

Drehdurchfiibrungen fiir
komplexe Aufgabenstellungen

In Werkzeugmaschinen muss immer hdufiger mehr als nur ein Me-
dium in ein rotierendes Maschinenteil ein-/aus- oder durchgefihrt
werden. Diese Anforderung kommt aus der Dreh- und Frasbearbei-
tung sowie aus der kombinierten Dreh-/Frasbearbeitung und
schlieBt alle Bearbeitungsachsen ein. Zu diesem Zweck hat Deublin
eine neue Generation von Mehrwege-Drehdurchfiihrungen vorge-
stellt — die Hybrid-Serie.
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Drehtisch mit Deublin
Hybrid Drehdurchfiih-
rung. Bild: Deublin

B Als 2-Kanal-Drehdurchfithrung wird die
Produktgruppe schon linger insbesondere im Bereich
Spanntechnik und Kuhlfunktion fur die Medien Hy-
draulik, Druckluft und Kiihlschmiermittel eingesetzt.
Ein gutes Beispiel ist die bewihrte Serie 2620, die der
Hersteller seit Jahren liefert.

Trotzdem wurde eine Neuentwicklung in Angriff ge-
nommen, da die Anforderungen der Anwender heute
immer komplexer werden. So gehen im 2-Kanal-Bereich
Drehzahlen bereits iiber 10000 min™, aber auch im
Mehrwegebereich von 3 Kanilen und mehr verlangen
Anwender und Konstrukteure aktuell Drehzahlen von
5000 min" und héher bei gleichzeitigen Driicken fiir
Hydraulik bis zu 250 bar oder Druckluft bis zu 10 bar
auch unter Rotation.

Die Anwendungen sind breit gestreut: Anfragen
kommen sowohl aus dem Bereich Spanntechnik, aber
auch Maschinenhersteller fragen immer hiufiger nach
komplexen Mehrwege-Drehdurchfithrungen. Deublin
will mit Drehdurchfithrungen auch Ideengeber fiir neue
Moglichkeiten im Bearbeitungsprozess sein. Medienver-
sorgungen, die bisher nur im Stillstand oder bei geringer
Drehzahl vorgenommen werden konnten, konnen jetzt
unter maximaler Drehzahl erfolgen. Dieser Technolo-
giesprung erhoht den Automatisierungsgrad und damit
die Produktivitit des Gesamtsystems.

Verschiedene Dichtungstechnologien kombiniert

In den neuen Hybrid-Baureihen werden Dichtungstech-
nologien kombiniert werden, sei es die Gleitringdich-
tung, die hydrostatische Dichtung oder die Elastomer-
bzw. ,,Plastomerdichtung®. Diese Kombination ermog-
licht es, punktgenau auf die Anwenderanforderungen
von Medien, Betriebs- und Prozessparametern einzuge-
hen. Auf dieser Basis wird fiir jeden Medien-Kanal die
daftr am besten geeignete Dichtungstechnik eingesetzt.

Um zu diesem Ziel zu gelangen, steht zu Beginn das
gemeinsame Gesprich zwischen Hersteller und Verwen-
der mit der Festlegung der benétigten Medien und Be-
triebsdaten. Ganz wichtig ist auch, Kenntnis der Pro-
zessablaufe zu erhalten, z. B. wann welches Medium
druckbeaufschlagt ist. Davon ausgehend konstruiert
Deublin als Spezialist fiir die richtige Auswahl der Dich-
tungstechnik eine anwendungsspezifische Losung. Je
nach Anforderung kann die Drehdurchfiihrung dann ei-
ne einzelne Dichtungstechnik beinhalten, aber eben
auch alle drei!

Zielkriterien beeinflussen die Auswahl der passenden
Dichtungstechnologie, wobei hiufig die Verlingerung
der Lebensdauer einer Drehdurchfiihrung Prioritat hat.
MafSgeblich ist aber auch z. B. der Temperatureinfluss
auf das Gesamtsystem. Aufgabe zeitgemifler Losungen
ist, in beiden Disziplinen hervorragende Werte aufzu-
weisen, das heifst lange Standzeiten bei geringer Tempe-
raturentwicklung.
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Deublin-1379 4-Wege. Bild: Deublin

Aktuelles Beispiel: Ein Hersteller von Werkzeugma-
schinen hat sich dazu entschieden, in Eigenregie Tische
fur die simultane Fras-/Drehbearbeitung fir Drehzahlen
von 20 bis 1000 min™" zu konstruieren und fertigen. Da-
zu wurden Drehdurchfithrungen fiir 3 bis 10 Kanile be-
notigt. Je nach Bedarf des Tisch-Verwenders werden
Hydraulik oder Pneumatik fiir Spann- und Losefunktio-
nen im Stillstand sowie unter Rotation verlangt. Dazu
kommen Funktionen wie Anlagenkontrolle oder Reini-
gen des Tisches mit Kithlschmiermittel oder Druckluft.
Auch Kanile fiir Vakuum koénnen realisiert werden.

Auf der Basis einer standardisierten Schnittstelle
wurde hierzu eine Losung erarbeitet, die fiir alle Varian-
ten einheitlich ist. Der Vorteil liegt darin, dass die Festle-
gung auf die tatsdchliche Kanalanzahl keinen Einfluss
auf die Schnittstelle hat. Dadurch ist der Maschinenher-
steller in der Lage, auf eine Verdnderung der Kanalbele-
gung flexibel reagieren zu konnen. Das ermoglicht eine
vereinfachte Grundkonstruktion der Tisch-Baureihe.
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Deublin Hybrid 7-Wege. Bid: Deublin

Dartiber hinaus ergeben sich gerade fiir Zerspaner
noch weitere Vorteile wie eine hohere Produktivitdt und
Integration verschiedener Funktionen unter Rotation.
Das betrifft sowohl das reine Drehen, wo die Dreh-
durchfihrung die Werkstiickspindel und eventuell
Adapter mit den Medien versorgt, als auch bei Fris-
Dreh-Operationen, bei denen die Drehdurchfiihrung die
Paletten- und Werkstiickspanner mit Medien versorgt.
Hier kann mit der Hybrid-Serie die Drehzahl und damit
die Schnittgeschwindigkeit erhoht werden. Des Weite-
ren konnen mit der Hybrid-Serie verschiedene Anwen-
dungsfunktionen von Drehtischen wie Spann- und Lo-
sefunktion, Anlagenkontrolle und Reinigen des Tisches
bei Drehzahlen bis iiber 1000 min' realisiert werden.

Durch die kompakte Integration dieser Funktionen
werden weitere Riume zur Effizienz- und Produktivi-
tdtssteigerung fur Maschinenhersteller und Anwender
eroffnet. |
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